




































































































































































































































































































































































































































































































Kts NGUYỄN NGỌC MƯỜI

XUẤT BẢN VẼ

KÝ HIỆU BẢN VẼ

7-2022

SUSTAINABLE DEVELOPMENT
DAI PHAT GROUP

大發集團投資股份公司

CTY CỔ PHẦN ĐẦU TƯ TẬP ĐOÀN ĐẠI PHÁT
地址: 平陽省,順安市,安福坊,第四區,第140B/2

Địa chỉ : Số 140B/2, Khu Phố 4 , Phường An Phú, TX
Thuận An, Bình Dương

ĐẶNG QUANG CHƯỞNG

GIÁM ĐỐC

ĐƠN VỊ THIẾT KẾ & XÂY DỰNG

THIẾT KẾ THI CÔNG

QUẢN LÝ KỸ THUẬT

THIẾT KẾ DUYỆT

THIẾT KẾ SƠ BỘ

THIẾT KẾ XIN PHÉP

(設計及施工單位)

TÊN BẢN VẼ

CTY CỔ PHẦN ĐẦU TƯ TẬP ĐOÀN ĐẠI PHÁT

HẠNG MỤC

CTY TNHH MASTER WORLD INVESTMENT

Kts TRẦN MINH DŨNG

CÔNG TRÌNH

CHỦ ĐẦU TƯ

ÔNG/BÀ :

GIÁM ĐỐC

NHÀ XƯỞNG CHO THUÊ
MASTER WORLD

ĐỊA ĐIỂM

LÔ B, ĐƯỜNG N6b, KCN PHÚ CHÁNH 1,
PHÚ CHÁNH, TÂN UYÊN, BÌNH DƯƠNG

CHỦ TRÌ THIẾT KẾ

THIẾT KẾ - VẼ

Kts ĐỒNG VĂN LINH

KIỂM TRA

Kts TRẦN MINH DŨNG

MẶT BẰNG BỐ TRÍ MÁY MÓC,
THIẾT BỊ TỔNG THỂ GIAI ĐOẠN 1

MBTT 06

TIEP TAN 接待區

LƯU TRỮ

VĂN PHÒNG

文管室

辦公室

VĂN PHÒNG 辦公室VĂN PHÒNG 辦公室

1 3 5 7 9 11

1517192123

13

25

873
9

900 800

FR
D

FR
D

3220

900 800

LƯU TRỮ

VĂN PHÒNG

1 3 5 7 9 11

1517192123

13

25F1.2

900 800

TIEP TAN 接待區

LƯU TRỮ

VĂN PHÒNG

文管室

辦公室

VĂN PHÒNG 辦公室VĂN PHÒNG 辦公室

1 3 5 7 9 11

1517192123

13

25F1.2

FR
D

FR
D

900 800

54881

分餐区

辦公室

文管室

门门

洗手间

800900

3220

打
托

打 包 机

打包机打包机打 包 机

800900

3220

DN 80DN 80

DN
 5

0
DN

 5
0

WC

H=3250H=6000

26
00

13
00

R1300

70
0

13
50

56
00

14
00

R1300

7
0
0

65
0

UP -- 30°H=6800

DN -- 30°H=6800 H=3250

UP - 30°

H=3250 H=5000DN - 30°

13
50

80
0

H=3250

DN -- 30°H=6800 H=3250

UP -- 30°H=6800 H=3250

H=5000H=6000 DN - 30°

8

600

600

6400

1400

1400

500

7400

600

600

2
0
0
0 B

500900 700

14

9

10

5

6

5

6

44

7

23

2 3

DN 80DN 80

DN
 5

0
DN

 5
0

DN 50

Khu vực để
hàng hóa lưu
động

LỐI ĐI

LỐI ĐI

LỐ
I Đ

I

KHU VỰC
LẮP RÁP

Băng
tải
hai
lớp

Kho
vật
liệu

Văn phòng
tầng 2

Kho phụ
liệu tầng 1

KHO DỤNG CỤ

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

máy khoan lỗ máy khoan lỗ máy khoan lỗ máy khoan lỗ

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Băng
tải

Băng
tải

máy tạo
ren ốc

máy tạo
ren ốc

máy tạo
ren ốc

máy tạo
ren ốc

máy tạo
ren ốc

máy tạo
ren ốc

Băng
chuyềnBăng

chuyền

WC

Hệ thống nhiệt

Hệ thống nhiệt

Phòng nghỉ ngơi
nhân viên

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Đóng
pallet

Đóng
pallet

Đóng
pallet

Đóng
pallet

Băng chuyền Băng chuyền Băng chuyền Băng chuyền

Khu vực kiểm
tra thành phẩm

Vạch qua đường

NHÀ XƯỞNG 1 (KHO SẢN PHẨM)

NHÀ ĂNPHÒNG HÚT
THUỐC

WCWC

Sân để đóng container

Kho
màng
xốp

Phòng kỹ thuật

Máy uốn ống

Máy uốn ống

Máy uốn ống

Máy uốn ốngMáy uốn ống

Máy uốn ống

Máy uốn ống

Máy uốn ống

Robot hàn OTCRobot hàn OTC

Robot hàn OTCRobot hàn OTC

Robot hàn OTCRobot hàn OTC

Robot hàn OTCRobot hàn OTC

Robot hàn OTCRobot hàn OTC

Robot hàn OTCRobot hàn OTC

CỔNG SỐ 4 CỔNG SỐ 5CỔNG SỐ 1 CỔNG SỐ 2 CỔNG SỐ 3

Máy
nén
khí

Kho CTNH门
Kho

CTRSH

Kho
CTCNTT

Kho CTCNTT TK.01 TK.02

TK.001 TK.09

H.02 H.01H.03

MNK

ME
B

AB-01/02

E
C

C
T0

1
C
T0

2
C
T0

3

C
T0

4
C
T0

5

MX03 MX06MX02 MX05

TRẠM XỬ LÝ NƯỚC THẢI

Bể chứa nước thải KHU VỰC CHỨA KHÍ GASHỆ THỐNG XỬ LÝ
KHÍ THẢI SỐ 1

Khu vực để hàng
hóa lưu động

Kho màng xốp

Bộ phận
kỹ thuật

Điều chỉnh bề mặt

Bể rửa nước 2 Bể rửa nước 1

Truyền động
Bể rửa nước 3 Bể rửa nước 4

Quá trình tẩy dầu

Sản
phẩm
lên
dây
chuyền

Sản
phẩm
lên
dây
chuyền

Bể lắng đứng

Lò sấy ẩm

Lò sấy

Tủ điều khiển
Truyền động

Sản phẩm xuống dây chuyền Sản phẩm xuống dây chuyền

Bộ
căng
đai

Hệ thống nhiệt

Bộ
căng
đai

Quá trình tẩy dầu

Photphat hoá

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy dập

Máy dập

Khu sửa
chữa hàn

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy
uốn
ống
đôi

Máy
khoan
bàn 3
mũi

Bàn làm
việc nhỏ

Bàn làm
việc nhỏ

Bàn làm
việc nhỏ

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Bàn làm
việc nhỏ

Máy
khoan
bàn 3
mũi

Máy
uốn
ống
đôi

Máy
uốn
ống
đôi

Máy
uốn
ống
đôi

Máy
uốn
ống
đôi

Máy
khoan
bàn 2
mũi

Bàn làm
việc nhỏ

Bàn làm
việc nhỏ

Bàn làm
việc nhỏ

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Bàn làm
việc nhỏ

Máy
khoan
bàn 2
mũi

Máy
uốn
ống
đôi

Máy
uốn
ống
đôi

Máy
uốn
ống
đôi

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Máy
thu
nhỏ
đầu
ống

Máy
thu
nhỏ
đầu
ống

Máy
ép dẹp
2 đầu

Máy
ép dẹp
2 đầu

Máy
ép dẹp
2 đầu

KHU VỰC ĐÓNG GÓI

Khu vực chứa
nguyên liệu

Kệ
chứa
hàng

6m

Kệ
chứa
hàng

6m

Kệ
chứa
hàng

6m

Kệ
chứa
hàng

6m

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Máy
cắt
tự
động

Máy
cắt
tự
động

Máy
cắt
tự
động

Máy
cắt
tự
động

HỒ PCCC -XE MÁY TRẠM ĐIỆN  XE MÁY ĐỂ Ô TÔ

TRẠM ĐIỆN

HỒ PCCC - XE MÁY XE MÁY ĐỂ Ô TÔ HỒ PCCC - XE MÁY ĐỂ Ô TÔ

TRẠM ĐIỆN

ĐỂ Ô TÔĐỂ Ô TÔ

MẶT BẰNG BỐ TRÍ MÁY MÓC, THIẾT BỊ GIAI ĐOẠN 1

NHÀ XƯỞNG 2 (KHO SẢN PHẨM)

NHÀ XƯỞNG 3 (KHO SẢN PHẨM)

HTXL BỤI SƠN 1

HTXL BỤI SƠN 2

TIEP TAN 接待區

LƯU TRỮ

VĂN PHÒNG

文管室

辦公室

VĂN PHÒNG 辦公室VĂN PHÒNG 辦公室

1 3 5 7 9 11

1517192123

13

25

AutoCAD SHX Text
10.打托

AutoCAD SHX Text
-3.20

AutoCAD SHX Text
-3.20

AutoCAD SHX Text
-1.40

AutoCAD SHX Text
-1.40

AutoCAD SHX Text
BMKN

PC
Placed Image



Kts NGUYỄN NGỌC MƯỜI

XUẤT BẢN VẼ

KÝ HIỆU BẢN VẼ

7-2022

SUSTAINABLE DEVELOPMENT
DAI PHAT GROUP

大發集團投資股份公司

CTY CỔ PHẦN ĐẦU TƯ TẬP ĐOÀN ĐẠI PHÁT
地址: 平陽省,順安市,安福坊,第四區,第140B/2

Địa chỉ : Số 140B/2, Khu Phố 4 , Phường An Phú, TX
Thuận An, Bình Dương

ĐẶNG QUANG CHƯỞNG

GIÁM ĐỐC

ĐƠN VỊ THIẾT KẾ & XÂY DỰNG

THIẾT KẾ THI CÔNG

QUẢN LÝ KỸ THUẬT

THIẾT KẾ DUYỆT

THIẾT KẾ SƠ BỘ

THIẾT KẾ XIN PHÉP

(設計及施工單位)

TÊN BẢN VẼ

CTY CỔ PHẦN ĐẦU TƯ TẬP ĐOÀN ĐẠI PHÁT

HẠNG MỤC

CTY TNHH MASTER WORLD INVESTMENT

Kts TRẦN MINH DŨNG

CÔNG TRÌNH

CHỦ ĐẦU TƯ

ÔNG/BÀ :

GIÁM ĐỐC

NHÀ XƯỞNG CHO THUÊ
MASTER WORLD

ĐỊA ĐIỂM

LÔ B, ĐƯỜNG N6b, KCN PHÚ CHÁNH 1,
PHÚ CHÁNH, TÂN UYÊN, BÌNH DƯƠNG

CHỦ TRÌ THIẾT KẾ

THIẾT KẾ - VẼ

Kts ĐỒNG VĂN LINH

KIỂM TRA

Kts TRẦN MINH DŨNG

MẶT BẰNG BỐ TRÍ MÁY MÓC,
THIẾT BỊ GIAI ĐOẠN 2

MBTT 06

TIEP TAN 接待區

LƯU TRỮ

VĂN PHÒNG

文管室

辦公室

VĂN PHÒNG 辦公室VĂN PHÒNG 辦公室

1 3 5 7 9 11

1517192123

13

25

873
9

900 800

FR
D

FR
D

3220

900 800

LƯU TRỮ

VĂN PHÒNG

1 3 5 7 9 11

1517192123

13

25F1.2

900 800

TIEP TAN 接待區

LƯU TRỮ

VĂN PHÒNG

文管室

辦公室

VĂN PHÒNG 辦公室VĂN PHÒNG 辦公室

1 3 5 7 9 11

1517192123

13

25F1.2

FR
D

FR
D

900 800

54881

分餐区

辦公室

文管室

门门

洗手间

800900

3220

打
托

打 包 机

打包机打包机打 包 机

800900

3220

H=3250H=6000

26
00

13
00

R1300

70
0

13
50

56
00

14
00

R1300

7
0
0

6
5
0

UP -- 30°H=6800

DN -- 30°H=6800 H=3250

UP - 30°

H=3250 H=5000DN - 30°

13
50

80
0

H=3250

DN -- 30°H=6800 H=3250

UP -- 30°H=6800 H=3250

H=5000H=6000 DN - 30°

8

600

600

6400

1400

1400

500

7400

600

600

2
0
0
0 B

500900 700

14

9

10

5

6

5

6

44

7

23

2 3

DN 80DN 80

DN
 5

0
DN

 5
0

DN 50

Máy
cắt tự
động

Máy
cắt tự
động

Máy
cắt tự
động

Máy
cắt tự
động

Máy
cắt
laser

Máy
cắt
laser

Máy
cắt
laser

Máy
cắt
laser

Máy dập 8 tấn

Máy dập 8 tấn

Máy dập 16 tấn

Máy dập 16 tấn

Máy uốn ống

Máy uốn ống

Máy uốn ống

Máy uốn ống

Máy uốn ống đôi

Máy uốn ống đôi

Máy uốn ống đôi

Máy uốn ống đôi

Máy khoan
bàn nhiều
mũi (3 mũi)

Máy khoan
bàn nhiều
mũi (3 mũi)

Máy khoan
bàn nhiều
mũi (3 mũi)

Máy khoan
bàn nhiều
mũi (3 mũi)

Máy khoan
bàn nhiều
mũi (2 mũi)

Máy khoan
bàn nhiều
mũi (2 mũi)

Máy khoan
bàn nhiều
mũi (2 mũi)

Máy khoan
bàn nhiều
mũi (2 mũi)

M
áy

 é
p

uố
n 

ốn
g

M
áy

 é
p

uố
n 

ốn
g

M
áy

 lă
n

uố
n 

ốn
g

M
áy

 lă
n

uố
n 

ốn
g

M
áy

 é
p 

dẹ
p

2 
đầ

u
M

áy
 é

p 
dẹ

p
2 

đầ
u

Máy con ốc

Máy con ốc

Máy con ốc

Máy con ốc

LỐI ĐI

LỐI ĐI

Phòng
đào
tạo
nhân
viên

PHÒNG NGHỈ
NGƠI NHÂN VIÊN

KHO DỤNG CỤ

WC

H=3250H=6000

26
00

13
00

R1300

70
0

13
50

56
00

14
00

R1300

7
0
0

65
0

UP -- 30°H=6800

DN -- 30°H=6800 H=3250

UP - 30°

H=3250 H=5000DN - 30°

13
50

80
0

H=3250

DN -- 30°H=6800 H=3250

UP -- 30°H=6800 H=3250

H=5000H=6000 DN - 30°

8

600

600

6400

1400

1400

500

7400

600

600

2
0
0
0 B

500900 700

14

9

10

5

6

5

6

44

7

23

2 3

DN 80DN 80

DN
 5

0
DN

 5
0

DN 50

Khu vực để
hàng hóa lưu
động

LỐI ĐI

LỐI ĐI

LỐ
I Đ

I

KHU VỰC
LẮP RÁP

Băng
tải
hai
lớp

Kho
vật
liệu

Văn phòng
tầng 2

Kho phụ
liệu tầng 1

KHO DỤNG CỤ

B
àn m

ài

B
àn m

ài

B
àn m

ài

B
àn m

ài

B
àn m

ài

B
àn m

ài

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

máy khoan lỗ máy khoan lỗ máy khoan lỗ máy khoan lỗ

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Băng
tải

Băng
tải

máy tạo
ren ốc

máy tạo
ren ốc

máy tạo
ren ốc

máy tạo
ren ốc

máy tạo
ren ốc

máy tạo
ren ốc

Băng
chuyềnBăng

chuyền

WC

Hệ thống nhiệt

Hệ thống nhiệt

Phòng nghỉ ngơi
nhân viên

Máy
cắt
laser

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Đóng
pallet

Đóng
pallet

Đóng
pallet

Đóng
pallet

Bảng
thông
tin
văn
hóa

Bảng
thông
tin
PCCC

Bảng
thông
tin
chất
lượng

LỐ
I Đ

I

打 包 机

打包机打包机打 包 机

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Bàn làm
việc

Đóng
pallet

Đóng
pallet

Đóng
pallet

Đóng
pallet

Băng chuyền Băng chuyền Băng chuyền Băng chuyềnBăng chuyền Băng chuyền Băng chuyền Băng chuyền

Khu vực kiểm
tra thành phẩm

Vạch qua đường

NHÀ ĂNPHÒNG HÚT
THUỐC

WCWC

Phòng kỹ thuật

Sân để đóng container

Kho
màng
xốp

Khoan bàn

Khoan bàn

Khoan bàn

Khoan bàn

Máy ép
đầu nút

Máy ép
đầu nút

Máy ép
đầu nút

Máy ép
đầu nút

Phòng kỹ thuật

Robot
OTC

Robot
OTC

Robot
OTC

Robot
OTC

Robot
OTC

Robot
OTC

Robot
OTC

Robot
OTC

Robot
OTC

Robot
OTC

B
àn m

ài

B
àn m

ài

B
àn m

ài

B
àn m

ài

B
àn m

ài

B
àn m

ài

B
àn m

ài

B
àn m

ài

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy kéo vải

Máy kéo vải

Máy kéo vải

Máy kéo vải

LỐ
I Đ

I

Máy uốn ống

Máy uốn ống

Máy uốn ống

Máy uốn ốngMáy uốn ống

Máy uốn ống

Máy uốn ống

Máy uốn ống

Robot hàn OTCRobot hàn OTC

Robot hàn OTCRobot hàn OTC

Robot hàn OTCRobot hàn OTC

Robot hàn OTCRobot hàn OTC

Robot hàn OTCRobot hàn OTC

Robot hàn OTCRobot hàn OTC

CỔNG SỐ 4 CỔNG SỐ 5CỔNG SỐ 1 CỔNG SỐ 2 CỔNG SỐ 3

Máy
nén
khí

Kho CTNH门
Kho

CTRSH

Kho
CTCNTT

Kho CTCNTT TK.01 TK.02

TK.001 TK.09

H.02 H.01H.03

MNK

ME
B

AB-01/02

E
C

C
T0

1
C
T0

2
C
T0

3

C
T0

4
C
T0

5

MX03 MX06MX02 MX05

TRẠM XỬ LÝ NƯỚC THẢI

Bể chứa nước thải HỆ THỐNG XỬ LÝ
KHÍ THẢI SỐ 2

HỆ THỐNG XỬ LÝ
KHÍ THẢI SỐ 1

Khu vực để hàng
hóa lưu động

Khu vực để hàng
hóa lưu động

Kho màng xốp

Bộ phận
kỹ thuật

Điều chỉnh bề mặt

Bể rửa nước 2 Bể rửa nước 1

Truyền động
Bể rửa nước 3 Bể rửa nước 4

Quá trình tẩy dầu

Sản
phẩm
lên
dây
chuyền

Sản
phẩm
lên
dây
chuyền

Bể lắng đứng

Lò sấy ẩm

Lò sấy

Tủ điều khiển
Truyền động

Sản phẩm xuống dây chuyền Sản phẩm xuống dây chuyền

Bộ
căng
đai

Hệ thống nhiệt

Điều chỉnh bề mặt

Bể rửa nước 2 Bể rửa nước 1

Truyền động
Bể rửa nước 3 Bể rửa nước 4

Sản
phẩm
lên
dây
chuyền

Sản
phẩm
lên
dây
chuyền

Bể lắng đứng

Lò sấy ẩm

Tủ điều khiển
Truyền động

Sản phẩm xuống dây chuyền Sản phẩm xuống dây chuyền

Bộ
căng
đai

Hệ thống nhiệtHệ thống nhiệt

Bộ
căng
đai

Quá trình tẩy dầu Quá trình tẩy dầu

Photphat hoá

Hệ thống nhiệt

Quá trình tẩy dầu

Photphat hoá

Lò sấy

KHO
NGUYÊN
LIỆU

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
1 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy may
2 kim

Máy dập

Máy dập

Khu sửa
chữa hàn

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy hàn bảo
vệ khí CO2

Máy
uốn
ống
đôi

Máy
khoan
bàn 3
mũi

Bàn làm
việc nhỏ

Bàn làm
việc nhỏ

Bàn làm
việc nhỏ

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Bàn làm
việc nhỏ

Máy
khoan
bàn 3
mũi

Máy
uốn
ống
đôi

Máy
uốn
ống
đôi

Máy
uốn
ống
đôi

Máy
uốn
ống
đôi

Máy
khoan
bàn 2
mũi

Bàn làm
việc nhỏ

Bàn làm
việc nhỏ

Bàn làm
việc nhỏ

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Bàn làm
việc nhỏ

Máy
khoan
bàn 2
mũi

Máy
uốn
ống
đôi

Máy
uốn
ống
đôi

Máy
uốn
ống
đôi

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Máy
thu
nhỏ
đầu
ống

Máy
thu
nhỏ
đầu
ống

Máy
ép dẹp
2 đầu

Máy
ép dẹp
2 đầu

Máy
ép dẹp
2 đầu

KHU VỰC ĐÓNG GÓI KHU VỰC ĐÓNG GÓI

Khu vực chứa
nguyên liệu

Kệ
chứa
hàng

6m

Kệ
chứa
hàng

6m

Kệ
chứa
hàng

6m

Kệ
chứa
hàng

6m

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Kệ
nguyên
liệu

Máy
cắt
tự
động

Máy
cắt
tự
động

Máy
cắt
tự
động

Máy
cắt
tự
động

HỒ PCCC -XE MÁY TRẠM ĐIỆN  XE MÁY ĐỂ Ô TÔ

TRẠM ĐIỆN

HỒ PCCC - XE MÁY XE MÁY ĐỂ Ô TÔ HỒ PCCC - XE MÁY ĐỂ Ô TÔ

TRẠM ĐIỆN

ĐỂ Ô TÔĐỂ Ô TÔ

MẶT BẰNG BỐ TRÍ MÁY MÓC, THIẾT BỊ GIAI ĐOẠN 2

NHÀ XƯỞNG 1 (KHO SẢN PHẨM) NHÀ XƯỞNG 2 (KHO SẢN PHẨM)

NHÀ XƯỞNG 3 (KHO SẢN PHẨM)

KHU VỰC CHỨA KHÍ GAS

HTXL BỤI SƠN 1

HTXL BỤI SƠN 2

HTXL BỤI SƠN 1

HTXL BỤI SƠN 2

TIEP TAN 接待區

LƯU TRỮ

VĂN PHÒNG

文管室

辦公室

VĂN PHÒNG 辦公室VĂN PHÒNG 辦公室

1 3 5 7 9 11

1517192123

13

25

AutoCAD SHX Text
10.打托

AutoCAD SHX Text
-3.20

AutoCAD SHX Text
-3.20

AutoCAD SHX Text
-1.40

AutoCAD SHX Text
-1.40

AutoCAD SHX Text
BMKN

PC
Placed Image




































	1.Bản vẽ bố trí máy móc - YOTRIO 5.8.24 (1)-Model.pdf1.pdf
	Sheets and Views
	Model


	2. Bản vẽ bố trí máy móc - YOTRIO 5.8.24 (1)-Model.pdf2.pdf
	Sheets and Views
	Model



